DIN ISO 2768 "m"

als allgemeine Toleranzangabe bei LKT

Die Fa. Liedtke Kunststofftechnik GmbH richtet sich bei unbemaliten sowie nicht anderweitig
definierten (Ldngen-) MaBangaben an die Aligemeintoleranz DIN I1SO 2768 "m". MaR und
Toleranzangaben sind sind aus Griinden der angewendeten Verfahrenstechnik ausschlieBlich
Werkzeugseitig zuldssig. Bei Nennmaflen unter 3 mm und iiber 2000 mm sind entsprechende
Toleranzangaben direkt am NennmaR anzubringen und bediirfen vorab einer gesonderten Uberpriifung

i.B. auf die Prozesssicherheit in der Serienfertigung.

Die zu priifenden Teile miissen auch im Kern Raumtemperatur (20°) aufweisen

Grenzmale fiir LingenmalRe

Toleranz- tiber 3mm bis | lber 6mm bis | iber 30mm bis | iiber 120mm | liber 400mm | Giber 1000mm | {iber 2000mm
klasse 6mm 30mm 120mm bis 400mm bis 1000mm | bis 2000mm | bis 4000mm
|m (mittel) | +0,10 +0,20 +0,30 +0,5 +0,8 +1,2 t2

Grenzmale fiir WinkelmaRe

GrenzabmaRe in Winkeleinheiten fliir NennmaRbereich des kiirzesten Schenkels in mm

Toleranz- bis 10mm tiber 10mm | {iber 50mm bis | liber 120mm iiber 400mm
klasse bis 50mm 120mm bis 400mm
m (mittel) t1° +30' +20' +10' +5'
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